"I  STUTZRINGE individuell gefertigt # BACK-UP RINGS machined

H STE/ STG / STE/kv / STS O etk p g

Druck // Pressure (MPa)

STE/kv “Spaltmax // Gapmax (mm)

Materialauswahl
Material selection
PTFE-rein // PIFE virginal
PTFE-Glas // PTFE glass filled
PTFE-Bronze // PTFE bronze
Polyurethan // Polyurethane
Tieftemperatur PU // PU for low temperature
Polyacetal // Polyacetal
Polyamid // Polyamid
Polyester // Polyester
Nitril Butadien Kautschuk // Rubber
Tieftemperatur NBR // Low temperature rubber

NUTABMESSUNGEN // GROOVE DIMENSIONS

0-RING STATISCHE DYNAMISCHE OHNE EIN ZWEI STUTZRING RADIUS OHNE | RADIUS MIT EINFUHR
Schnurstarke Nuttiefe Nuttiefe Stiitzring Stiitzring Stiitzringe Breite Stiitzring Stiitzring SCHRAGE

0-ring Static Dynamic Without One Two Back-up ring | Radius without | Radius with 15°
cross section | groove depth | groove depth | back-upring | back-up ring | back-up rings width back-up ring | back-up ring | Chamfer 15°

__________
2,62 2,10 2,25 3,10 4,50 590 1,40 0,60 0,30 1,40
__________

3,50/3,53

5,33 4,40 4,70 6,20 7,90 9,60 1,70 1,20 0,60 2,60
10,10

10,70 13,20

12,20 14,70
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STE/ STG/ STE/kv / STS H

Stiitzringe werden sowohlin statischen, als auch in dynamischen Anwendungen
verwendet und verhindern, dass der 0-Ring oder der X-Ring unter Druck in den
Spalt einwandert. Die Profilform der Stiitzringe ist im Allgemeinen rechteckig,
kann aber auch zur 0-Ring-Seite hin, konkav ausgebildet sein. Der Einbau von
Stiitzringen wird fiir hohere Driicke, ab ca. 5 MPa (50 bar) empfohlen, wenn
grofere SpaltmaBe zwischen den abzudichtenden Komponenten (iberbriickt
werden sollen. Ebenso wird empfohlen, Stiitzringe bei hohen Drehzahlen und
Frequenzen, starken Pulsationen, sowie bei hoheren Temperaturen und inshe-
sondere bei Temperaturschwankungen zu verwenden. Bei einseitig wirkendem
Druck geniigt die Verwendung eines Stiitzrings, der auf der druckabgewandten
Seite platziert ist. Bei wechselseitigem Druck miissen zwei Stiitzringe verwen-
det werden, jeweils ein Ring auf beiden Seiten des 0-Rings oder der X-Ringe.

Obwohl die angegebenen SpaltmaBe durch die Verwendung von Stiitzringen
vergroBert werden konnen, wird das Toleranzfeld H8/f7 empfohlen, um die
Funktionssicherheit zu gewéhrleisten.

Alle Stiitzringe kénnen in verschiedenen verfiigharen Materialien individuell
gefertigt werden.

Stiitzringe mit 0-Ring sind die einfachste und wirtschaftlichste Losung.
Alle Stitzringprofile, STE, STG, STE/kv und STS kénnen individuell fir Nut-
abmessungen in den verschiedensten verfiigharen Materialien hergestellt
werden. Somit werden sie an die jeweiligen Einsatz- und Anwendungspara-
meter angepasst, z. B. mit PTFE-Compounds, PU, Niedertemperatur-PU,
TPE, POM, PA, Tieftemperatur NBR (TNBR) und mit allen anderen Gummi-
materialien.

Geteilte Stiitzringe aus PTFE, PA oder POM werden fiir AuBendurchmesser
verwendet, da das Dehnen von geschlossenen Stiitzringen aus PTFE, PA oder
POM sehr schwierig oder sogar unmdglich ist. Im Gegensatz dazu kénnen PU-
oder NBR-Materialien problemlos als geschlossene Ringe montiert werden. Es
gibt also keinen offenen Bereich, der einen punktuellen Verschlei am 0-Ring
verursachen konnte.

STE ist ein geschlossener Stiitzring mit rechteckigem Querschnitt. Er wird fiir
axiale und rotierende Bewegungen verwendet.

STG ist ein geteilter Stiitzring mit rechteckigem Querschnitt. Er kann in
statischen und dynamischen Anwendungen eingesetzt werden und wird fiir
Installationen in geschlossenen Nuten bevorzugt, wenn ungeteilte Stiitzringe
nicht geeignet sind.

STE/kv ist ein Stiitzring mit einer konkaven Form, geschlossen oder geteilt. Die
konkave Form minimiert die Verformung des O-Rings. Der Stiitzring hat ein
symmetrisches Profil und kann daher sowohl fiir innen- und auBendichtende
Dichtungssysteme eingesetzt werden.

STS ist ein spiralisierter Stiitzring. Dieser bietet den Vorteil, dass bei hohen
Temperaturschwankungen, durch schraubenformiges Aufdrehen bzw.
Zusammendrehen, groBere Toleranzanderungen ausgeglichen werden.

EINSATZBEREICH
Betriebsdruck <500 bar
Temperatur abhangig von Werkstoffauswahl —200°C bis 260°C
WERKSTOFF

PTFE-Compounds; POM; PA; PU; TPE; NBR ..., s. Materialauswahl
MONTAGE

Stiitzinge in NBR, PU kénnen in interne oder externe Nuten montiert werden
und miissen nicht gesplittet werden. Back-up Ringe in PTFE-Compounds,
POM oder PA miissen vor der Montage, abhangig von der Einbausituation,
gesplittet werden.

VORTEILE

Einfache Montage

Sehr prézise gefertigte Stiitzringe

Gute Extrusionshestandigkeit

Perfekte Losung fiir schwierige statische Dichtungsanwendungen
Verlangerte Lebensdauer

Back-up rings are used in static as well as dynamic applications and prevent
the migration or extrusion of the O-ring or X-ring into the gap when pressu-
rized. The profile shape of the support rings is generally rectangular, but can
also be made concave to the 0-ring side. The installation of support rings is
recommended for higher pressures of approx. 5 MPa (50 bar), if larger gaps
are to be bridged between the components to be sealed. Likewise at high
speeds and frequencies, strong pulsations as well as at higher temperatures
and especially with temperature fluctuations it is recommended to use a
support ring. In the case of one-sided acting pressure, the use of a support
ring fitted to the side facing away from the pressure is sufficient. If changing
pressure is present, two support rings, one ring each on either side of the
0-ring or X-ring, must be used.

Although the specified gap dimensions can be increased by using support
rings, the H8/17 tolerance field is recommended in order to ensure functional
reliability.

All support ring profiles can be individually manufactured in different avai-
lable materials.

Support rings with 0-ring are the simplest and most economical solution.
The support ring STS, STG, STE/kv and STS can be made of many different
materials adapted to the particular application and application parameters,
such as PTFE compounds, PU,low-temperature PU, TPE, POM, PA, TNBR and
all other rubber materials.

The cut support rings in PTFE, PA or POM are used for external grooves because
stretching PTFE, PA or POM closed support rings would be very difficult or
even impossible. In contrast, PU or NBR materials can easily be mounted as
a closed ring. So there is no discontinuity that could help to cause localized
wear on the O-ring.

STE is an uncut support ring with a rectangular cross-section. It is also used
for faxial and rotating movements.

STG is a cut support ring with a rectangular cross-section. It can be used in
static and dynamic applications and is preferred for installations in closed
grooves where uncut support rings are not suitable.

STE/kv is a support ring with a concave shape. The concave shape minimizes
the distortion of the O-ring. The support ring has a symmetrical profile and
can therefore be used in both internal and external sealing systems.

STS is a spiraled support ring, which offers the advantage that greater
tolerance changes can be compensated for in the case of high temperature
fluctuations, thru helical untwisting or twisting.

OPERATING CONDITIONS
Pressure < 500 bar
Temperature depending on material —=200°C to 260 °C
MATERIALS

PTFE compounds; POM; PA; PU; TPE; NBR ..., see material selection
ASSEMBLY

Back-up rings in PU or in elastomer can be assembled in internal or external
grooves and don’t need to be cut before assembling.
Back-up rings in PTFE or PA/POM need to be cut for external grooves.

ADVANTAGES

Easy assembly

Very precise machined back-up rings

Good extrusion resistance

Perfect solution for difficult static sealing applications
Life time increased

FERTIGUNGSHINWEISE FUR EINBAURAUME - $.023 MANUFACTURING INSTRUCTIONS FOR HOUSINGS > p. 023
BESTELLBEISPIEL // ORDER EXAMPLE BESTELLBEISPIEL // ORDER EXAMPLE
beerritci:mtng (?nlrr?) (ﬂmﬁ?) (mEm) pedsl be?s:itcillﬁtng (?nlr:l)) (ﬂmenD) (mEm) et

STE - 40 -485- 1,4 - (P)' [ST6 - 75 -785- 1,7 - (PA)

Description 21D #AD E
of article (mm) (mm) (mm)

Description

dee of article

@ ID=AD - (2 xNT)

g gD E Material @AD =ID + (2 x NT)

(mm) (mm) (mm)

( +49/8141/35354-0 <) info@sf-components.com V]|

sbui dn-yoeq



"I  STUTZRINGE individuell gefertigt # BACK-UP RINGS machined

[ | STE/kv

Individuell gefertige Stiitzringe
Machined back-up rings

STE/kv

Druck // Pressure (MPa) 25 30

Spalt max // Gap max (mm) 0,25 0,20 0,15 0,10 0,05

Stiitzringe werden sowohl in statischen, als auch in dynamischen Anwen-
dungen verwendet und verhindern, dass der 0-Ring oder der X-Ring
unter Druck in den Spalt einwandert. Die Profilform der Stiitzringe ist im
Allgemeinen rechteckig, kann aber auch zur 0-Ring-Seite hin, konkav ausge-
bildet sein. Der Einbau von Stiitzringen wird fir héhere Driicke, ab ca. 5 MPa
(50 bar) empfohlen, wenn gréBere SpaltmaBe zwischen den abzudichtenden
Komponenten iiberbriickt werden sollen. Ebenso wird empfohlen, Stiitzringe
bei hohen Drehzahlen und Frequenzen, starken Pulsationen, sowie bei hdheren
Temperaturen und inshesondere bei Temperaturschwankungen zu verwenden.
Bei einseitig wirkendem Druck geniigt die Verwendung eines Stiitzrings, der
auf der druckabgewandten Seite platziert ist. Bei wechselseitigem Druck
miissen zwei Stiitzringe verwendet werden, jeweils ein Ring auf beiden Seiten
des 0-Rings oder der X-Ringe.

Obwohl die angegebenen SpaltmaBe durch die Verwendung von Stiitzringen
vergroBert werden konnen, wird das Toleranzfeld H8/f7 empfohlen, um die
Funktionssicherheit zu gewéhrleisten.

Stiitzringe mit 0-Ring sind die einfachste und wirtschaftlichste Losung.
Das Stiitzringprofil STE/kv kann individuell fiir Nutabmessungen in den
verschiedensten verfiigharen Materialien hergestellt werden. Somit werden
sie an die jeweiligen Einsatz- und Anwendungsparameter angepasst, z. B. mit
PTFE-Compounds, PU, Niedertemperatur-PU, TPE, POM, PA, Tieftemperatur
NBR (TNBR) und mit allen anderen Gummimaterialien.

Geteilte Stitzringe aus PTFE, PA oder POM werden fiir AuBendurchmesser
verwendet, da das Dehnen von geschlossenen Stiitzringen aus PTFE, PA oder
POM sehr schwierig oder sogar unméglich ist. Im Gegensatz dazu konnen PU-
oder NBR-Materialien problemlos als geschlossene Ringe montiert werden. Es
gibt also keinen offenen Bereich, der einen punktuellen VerschleiB am 0-Ring
verursachen kénnte.

STE/kv ist ein spiralisierter Stiitzring. Dieser bietet den Vorteil, dass bei

hohen Temperaturschwankungen, durch schraubenformiges Aufdrehen bzw.
Zusammendrehen, groBere Toleranzanderungen ausgeglichen werden.

EINSATZBEREICH
Betriebsdruck <400 bar
Temperatur abhangig von Werkstoffauswahl —30°C bis 110°C
WERKSTOFF

PTFE-Compounds; POM; PA; PU; TPE; NBR ..., s. Materialauswahl
MONTAGE

Stiitzinge in NBR, PU kénnen in interne oder externe Nuten montiert werden
und miissen nicht gesplittet werden. Back-up Ringe in PTFE-Compounds,
POM oder PA miissen vor der Montage, abhangig von der Einbausituation,
gesplittet werden.

VORTEILE

Einfache Montage

Sehr prazise gefertigte Stiitzringe

Gute Extrusionshestandigkeit

Perfekte Losung fiir schwierige statische Dichtungsanwendungen
Verlangerte Lebensdauer

FERTIGUNGSHINWEISE FUR EINBAURAUME > $.023

Back-up rings are used in static as well as dynamic applications and prevent
the migration or extrusion of the 0-ring or X-ring into the gap when pressur-
ized. The profile shape of the support rings is generally rectangular, but can
also be made concave to the 0-ring side. The installation of support rings is
recommended for higher pressures of approx. 5 MPa (50 bar), if larger gaps
are to be bridged between the components to be sealed. Likewise at high
speeds and frequencies, strong pulsations as well as at higher temperatures
and especially with temperature fluctuations it is recommended to use a
support ring. In the case of one-sided acting pressure, the use of a support
ring fitted to the side facing away from the pressure is sufficient. If changing
pressure s present, two support rings, one ring each on either side of the
0-ring or X-ring, must be used.

Although the specified gap dimensions can be increased by using support
rings, the H8/f7 tolerance field is recommended in order to ensure functional
reliability.

Support ring with O-ring are the simplest and most economical solution. The
support ring STE/kv can be made of many different materials adapted to the
particular application and application parameters, such as PTFE compounds,
PU, low-temperature PU, TPE, POM, PA, TNBR and all other rubber materials.

The cut support rings in PTFE, PA or POM are used for external grooves because
stretching PTFE, PA or POM closed support rings would be very difficult or
even impossible. In contrast, PU or NBR materials can easily be mounted as
a closed ring. So there is no discontinuity that could help to cause localized
wear on the 0-ring.

STE/kv is a spiraled support ring, which offers the advantage that greater
tolerance changes can be compensated for in the case of high temperature
fluctuations, thru helical untwisting or twisting.

OPERATING CONDITIONS
Pressure < 540 bar
Temperature depending on material =30°Cto110°C
MATERIALS

PTFE compounds; POM; PA; PU; TPE; NBR ..., see material selection
ASSEMBLY

Back-up rings in PU or in elastomer can be assembled in internal or external
grooves and don’t need to be cut before assembling.
Back-up rings in PTFE or PA/POM need to be cut for external grooves.

ADVANTAGES

Easy assembly

Very precise machined back-up rings

Good extrusion resistance

Perfect solution for difficult static sealing applications
Life time increased

MANUFACTURING INSTRUCTIONS FOR HOUSINGS > p. 023
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STE/kv | [l

NUTABMESSUNGEN // GROOVE DIMENSIONS
0-RING STATISCHE | DYNAMISCHE OHNE EIN ZWEI STUTZRING | RADIUS OHNE | RADIUS MIT EINFUHR

Schnurstarke Nuttiefe Nuttiefe Stiitzring Stiitzring Stiitzringe Breite Stiitzring Stiitzring SCHRAGE
0-ring Static Dynamic Without One Two Back-up ring | Radius without | Radius with 15°

cross section | groove depth | groove depth | back-upring | back-upring | back-up rings width back-up ring | back-up ring | Chamfer 15°
[ g0t | wrsee [ wrgee | we: | w2 | w2 | E | R | Linge |

1,00 0,70 0,80 1,40 - - - 0,20 0,20 1,20
1,50 1,10 1,20 1,90 3,10 3,90 1,00 0,20 0,20 1,20
1,78 1,40 1,50 2,40 3,80 5,10 1,40 0,40 0,20 1,20
2,00 1,60 1,70 2,60 4,00 5,40 1,40 0,50 0,20 1,30
2,50 2,00 2,10 3,00 4,40 5,60 1,40 0,50 0,30 1,30
2,62 2,10 2,25 3,10 4,50 5,90 1,40 0,60 0,30 1,40
3,00 2,40 2,55 3,60 5,00 6,40 1,40 0,80 0,40 1,80

3,50/3,53 2,80 3,10 4,20 5,60 7,00 1,40 1,00 0,40 1,90
4,00 3,20 3,50 4,70 6,40 8,10 1,70 1,00 0,40 2,30
4,50 3,70 4,00 5,20 6,90 8,60 1,70 1,00 0,40 2,40
5,00 4,10 4,40 6,00 7,70 9,40 1,70 1,00 0,40 2,40
533 4,40 4,70 6,20 7,90 9,60 1,70 1,20 0,60 2,60
5,50 4,50 4,80 6,40 8,10 9,80 1,70 1,20 0,60 2,90
5,70 4,60 5,00 6,70 8,40 10,10 1,70 1,20 0,60 2,90
6,00 4,90 5,30 6,90 8,60 10,30 1,70 1,20 0,60 2,90
6,99 5,80 6,20 8,20 10,70 13,20 2,50 1,50 0,60 3,40
8,00 6,30 7,00 9,30 11,80 14,30 2,50 1,50 0,60 3,50
8,40 6,50 7,50 9,70 12,20 14,70 2,50 2,00 0,60 4,00

BESTELLBEISPIEL // ORDER EXAMPLE
bei\eritc";nenll]ng (?nln[l)) (gmﬁ?) (mEm) Wizt
STE/kv - XX - XX - XX -
g (rﬂnig) oo ) St

Materialauswahl

Material selection
PTFE-rein // PTFE virginal
PTFE-Glas // PTFE glass filled

PTFE-Bronze // PTFE bronze
Polyurethan // Polyurethane

Tieftemperatur PU // PU for low temperature

Polyacetal // Polyacetal

Polyamid // Polyamid

Polyester // Polyester
Nitril Butadien Kautschuk // Rubber
Tieftemperatur NBR // Low temperature rubber

@ ID=AD - (2 x NT)
@ AD = ID + (2 x NT)
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"I  STUTZRINGE individuell gefertigt # BACK-UP RINGS machined

I sts

Individuell gefertige Stiitzringe
Machined back-up rings

FERTIGUNGSHINWEISE FUR EINBAURAUME

424

Druck // Pressure (MPa) 25 30

Spalt max // Gap max (mm) 0,25 0,20 0,15 0,10 0,05

Stiitzringe werden sowohl in statischen, als auch in dynamischen Anwen-
dungen verwendet und verhindern, dass der 0-Ring oder der X-Ring
unter Druck in den Spalt einwandert. Die Profilform der Stiitzringe ist im
Allgemeinen rechteckig, kann aber auch zur 0-Ring-Seite hin, konkav ausge-
bildet sein. Der Einbau von Stiitzringen wird fir héhere Driicke, ab ca. 5 MPa
(50 bar) empfohlen, wenn groBere SpaltmaBe zwischen den abzudichtenden
Komponenten iiberbriickt werden sollen. Ebenso wird empfohlen, Stiitzringe
bei hohen Drehzahlen und Frequenzen, starken Pulsationen, sowie bei héheren
Temperaturen und inshesondere bei Temperaturschwankungen zu verwenden.
Bei einseitig wirkendem Druck geniigt die Verwendung eines Stiitzrings, der
auf der druckabgewandten Seite platziert ist. Bei wechselseitigem Druck
miissen zwei Stiitzringe verwendet werden, jeweils ein Ring auf beiden Seiten
des 0-Rings oder der X-Ringe.

Obwohl die angegebenen SpaltmaBe durch die Verwendung von Stiitzringen
vergroBert werden konnen, wird das Toleranzfeld H8/f7 empfohlen, um die
Funktionssicherheit zu gewahrleisten.

Stiitzringe mit 0-Ring sind die einfachste und wirtschaftlichste Losung.
Das Stiitzringprofil STS kann individuell fir Nutabmessungen in PTFE rein
hergestellt werden.

STS ist ein spiralisierter Stiitzring. Dieser bietet den Vorteil, dass bei hohen
Temperaturschwankungen, durch schraubenférmiges Aufdrehen bzw.
Zusammendrehen, groBere Toleranzanderungen ausgeglichen werden.

EINSATZBEREICH

Betriebsdruck
Temperatur abhangig von Werkstoffauswahl

<500 bar
—200°C bis 260°C

WERKSTOFF

PTFE rein

MONTAGE

Stiitzinge in PTFE rein miissen vor der Montage, abhangig von der
Einbausituation, gesplittet werden.

VORTEILE

Einfache Montage

Sehr prazise gefertigte Stiitzringe

Gute Extrusionshestandigkeit

Perfekte Losung fiir schwierige statische Dichtungsanwendungen
Verlangerte Lebensdauer

- $.023

MANUFACTURING INSTRUCTIONS FOR HOUSINGS

www.sf-components.com

Back-up rings are used in static as well as dynamic applications and prevent
the migration or extrusion of the O-ring or X-ring into the gap when pressur-
ized. The profile shape of the support rings is generally rectangular, but can
also be made concave to the 0-ring side. The installation of support rings is
recommended for higher pressures of approx. 5 MPa (50 bar), if larger gaps
are to be bridged between the components to be sealed. Likewise at high
speeds and frequencies, strong pulsations as well as at higher temperatures
and especially with temperature fluctuations it is recommended to use a
support ring. In the case of one-sided acting pressure, the use of a support
ring fitted to the side facing away from the pressure is sufficient. If changing
pressure is present, two support rings, one ring each on either side of the
O-ring or X-ring, must be used.

Although the specified gap dimensions can be increased by using support
rings, the H8/17 tolerance field is recommended in order to ensure functional
reliability.

Support rings with 0-rings are the simplest and most economical solution.
The STS support ring profile can be manufactured in PTFE verginal for custom
groove dimensions.

STS is a spiraled support ring, which offers the advantage that greater

tolerance changes can be compensated for in the case of high temperature
fluctuations, thru helical untwisting or twisting.

OPERATING CONDITIONS

< 500 bar
=200 °C to 260 °C

Pressure
Temperature depending on material

MATERIALS

PIFE verginal

ASSEMBLY

Back-up rings in PTFE verginal need to be cut for external grooves.

ADVANTAGES

Easy assembly

Very precise machined back-up rings

Good extrusion resistance

Perfect solution for difficult static sealing applications
Life time increased



STS

NUTABMESSUNGEN // GROOVE DIMENSIONS
0-RING STATISCHE | DYNAMISCHE OHNE EIN ZWEI STUTZRING | RADIUS OHNE | RADIUS MIT EINFUHR

Schnurstarke Nuttiefe Nuttiefe Stiitzring Stiitzring Stiitzringe Breite Stiitzring Stiitzring SCHRAGE
0-ring Static Dynamic Without One Two Back-up ring | Radius without | Radius with 15°

cross section | groove depth | groove depth | back-upring | back-upring | back-up rings width back-up ring | back-up ring | Chamfer 15°
[ g0t | wrsee [ wrgee | we: | w2 | w2 | E | R | Linge |
1,00 0,70 0,80 1,40 - - - 0,20 0,20 1,20
1,50 1,10 1,20 1,90 3,10 3,90 1,00 0,20 0,20 1,20
1,78 1,40 1,50 2,40 3,80 5,10 1,40 0,40 0,20 1,20
2,00 1,60 1,70 2,60 4,00 5,40 1,40 0,50 0,20 1,30
2,50 2,00 2,10 3,00 4,40 5,60 1,40 0,50 0,30 1,30
2,62 2,10 2,25 3,10 4,50 5,90 1,40 0,60 0,30 1,40
3,00 2,40 2,55 3,60 5,00 6,40 1,40 0,80 0,40 1,80
3,50/3,53 2,80 3,10 4,20 5,60 7,00 1,40 1,00 0,40 1,90
4,00 3,20 3,50 4,70 6,40 8,10 1,70 1,00 0,40 2,30
4,50 3,70 4,00 5,20 6,90 8,60 1,70 1,00 0,40 2,40
5,00 4,10 4,40 6,00 7,70 9,40 1,70 1,00 0,40 2,40
533 4,40 4,70 6,20 7,90 9,60 1,70 1,20 0,60 2,60
5,50 4,50 4,80 6,40 8,10 9,80 1,70 1,20 0,60 2,90
5,70 4,60 5,00 6,70 8,40 10,10 1,70 1,20 0,60 2,90
6,00 4,90 5,30 6,90 8,60 10,30 1,70 1,20 0,60 2,90
6,99 5,80 6,20 8,20 10,70 13,20 2,50 1,50 0,60 3,40
8,00 6,30 7,00 9,30 11,80 14,30 2,50 1,50 0,60 3,50
8,40 6,50 7,50 9,70 12,20 14,70 2,50 2,00 0,60 4,00
BESTELLBEISPIEL // ORDER EXAMPLE
Artikel- g1D @ AD E
bezeichnung (mm) (mm) (mm)
SIS - XX - XX - XX
Description 21D JAD
of article (mm) (mm) (mm)

@ ID=AD - (2xNT)
@ AD =D + (2 x NT)

( +49/8141/35354-0 <) info@sf-components.com 425



